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Descripcion general

de los emulsionantes

Generalidades y
clasificacion con base
a su quimica - enfoque
energias renovables.




BIOemulsionantes —
Carbono 100% renovable

Presentacion de cuatro
biocompuestos derivados de
fuentes renovables, sin carbono
fosil, que ofrecen emulsionantes
sostenibles para el
procesamiento del cuero.



Pruebas
preliminares

- Capacidad de humectacion,
- efecto de la temperatura 'y
- de la dureza del agua




Aplicaciones en

cuero

- lavado de lana,
- riberay
- engrasado.




Consideraciones
i desostenibilidad

- PFCs
- Biodegradabilidad




- N -

RV Y Y ' .0 o

Generalidades Clasificacién de acuerdo con _
su base quimica

Compuestos quimicos anfifilicos que actuan como agentes
estabilizantes para mezclar y mantener la union entre
liquidos inmiscibles al reducir la tension superficial en su
interfaz
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M Remojo
B Lavadodelana Usode
B = Encatado emulsionantes
W Desencalado para el
M Desengrasado procesamiento
B Rehumectacién del cuero
| W Engrasado
B Acabado

I BN

Bovino Doble cara Napa para prendas
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BIOemulsmnantes Carbono 100% renovable
M

Alcoholes grasos naturales Sulfatacion Lauril sulfato

Carbohidratos (Almidon) +

Alcoholes grasos Eterificacion Alquil poliglucosido APG

Carbohidratos (Azucar) + Fermentacion (Levadura,
Aceite de canola C. Bombicola)

Soforolipido

Fermentacion (Bacteria,

P. Putida) Ramnolipido

Carbohidratos (Azucar)
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Pruebas preliminares:

Capacidad de humectacion Tiempo de humectacion

CMC (g m.a./l) c kg/s?
0,4 31
0,07 28
0,02 39
0,02-0,04 28

G a 1g/l, por el método del anillo de Du Noly
RML

Humectacion de acuerdo con DIN 53901, 1g/I




Pruebas preliminares : Efecto de la temperatura

Dependencia de la temperatura

Practicamente no hay diferencia en
eficiencia para APG, SPL y RML

25
s (°C)

——|AS —+-APG —-SPL RML

G a 1g/|, por el método del anillo de Du Noliy



Pruebas preliminares : Dureza del agua

Mayor resistencia a la dureza
del agua.

Los grupos carboxilicos de

RML y SPL no reaccionan con
cationes bivalentes.

25% APG 25% SPL 25% RML 100% LAS
5% LAS 5% LAS 75% LAS
0.1% m.a. soluciones en agua 25°dH (445 ppm CaCO03), combinaciones con LAS
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- La combinacidn de RML con LAS ofrece resultados superiores en términos de
limpieza, blancura y apertura

- Contenido de grasa capilar mucho menor.

- La combinacién de APG + LAS es la segunda mejor opcidn.

RESULTADO
-Mayor resistencia
mecanica con AML+LAS
on desarcrasantes en Ligaramente mas
L redonda y mas lleno

- Menar contenida de
rasa

e la absarciind

MARK

. = aplicacion en cuero

Prueba en la formulacion de bioengrasantes

LAS APG SPL RML Suavidad mejorada con RML
2 - Mejor flexibilidad y buena resistencia mecanica
Emulsidn al 10%




DQO, Contenido de grasa

Pre-Remojo @
LAS “'
APG/SPL/RML
Remojo

LAS

RML

Lavado

LAS

RML

DQO (g0,/1)

APG+LAS SPL+LAS RML+LAS

LAS
s DQO -+#-+ Contenido de grasa

- La combinacién de RML con LAS ofrece resultados superiores en términos de
limpieza, blancura y apertura.

- Contenido de grasa capilar mucho menor.
| - Lacombinacion de APG + LAS es la segunda mejor opcion.
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Pre-Remojo
LAS
RML

Remojo
LAS

RML
Encalado
LAS

RML

% Absorcion de Agua Contenido de grasa (g/l)

RML + LAS RML + LAS

B Pre-Remojo B Remojo Encalado Te- ajo Encalado

DQO (g0,/1) Fuertes propiedades desengrasantes en

combinacion con RML

Impacto negativo en la absorcion/
captacion de agua

' MARK"
RML + LAS

B Remojo Encalado Best in Leather Interio

Los cueros fueron precurtidos con zeolita.
Terminados con receta convencional.

Contenido de grasa (%)

RML+LAS

RML+LAS
Espesor 1. 1.3

Lastometro 8.1 8.2

N
Resistencia al
desgarro N/mm

N
Resistencia a la
traccion

RESULTADO

-Mayor resistencia
mecanica con RML+LAS
- Ligeramente mas
redondo y mas lleno

- Menor contenido de
grasa



Pre-Remojo

LAS 0.06 0.03
RML 0.03
Remojo

LAS 0.15 0.075
RML 0.075
Encalado

LAS 0.03 0.015

RML

Contenido de grasa (g/l)

Los cueros fueron precurtidos con zeolit:
Terminados con receta convencional.

l

LAS RML + LAS

Contenido de grasa (%)

LAS RML + LAS
10.6

10.4
10.2

Fuertes propiedades desengrasantes en 912

combinacion con RML e
9.4
Impacto negativo en la absorcion/ 22
captacion de agua

B Pre-Remojo H Remojo Encalado B Pre-Remojo m Remojo Encalado

DQO (g0,/1)

RML+LAS

) ®
MARK

H Remojo Encalado Best in Leather Interior

B Pre-Remojo



RML+LAS
Espesor mm . 13

Pre-Remojo
LAS

RML
Remojo
LAS

RML
Encalado
LAS

RML

Lastometro mm . 8.2

N 173
Resistencia al
desgarro N/mm 15
N 20
Resistencia a la
traccion N/mm? 10

N 131

Contenido de grasa (g/!)

Los cueros fueron precurtidos con zeolita.
Terminados con receta convencional.

RESULTADO

B

LAS RML + LAS

Contenido de grasa (%) -Mayor resistencia
mecanica con RML+LAS
A ENENCINER
redondo y mas lleno

. g - Menor contenido de
l0 negativo en la absorcion/

ion de agua ’ AL LAS grasa

Pre-Remaojo B Remojo Encalado

s propiedades desengrasantes en
1acién con RML

MARK"

=t in Leather Interior
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Engrasado

: | Prueba en la formulacién de bioengrasantes

Suavidad

YI
Yl, 100°C, 144h

Resistencia al desgarro

de la costura N/mm
Fuerza de desgarro de

la costura

Fuerza de desgarro

Elongacion

LAS APG SPL RML - Suavidad mejorada con RML

| | | - Mejor flexibilidad y buena resistencia mecanica
Emulsion al 10%




Consideraciones
de sostenibilidad




Consideraciones

de sostenibilidad —
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OECD301 (28d)

PCFs, kgCO,/kg

. 0% 20% 40% 60% 80% 100% )
L I s _:
. arc APG —
st SPL —I
g rvL RML —I
Synth FOHeo Synth FOHeo i
- Productos probados = 100 % carbono renovable - Biodegradabilidad superior para los 4 productos
o - EI'PCF incluye las emisiones de GEI de'rivadas de_ la - LAS y RML cerca del 100% :
agricultura, el uso de la tierra y la energia necesaria para -

la produccion. r



APG

RML

[
]

s, D
[

Synth FOHeo

- Productos probados = 100 % carbono renovable

- El PCF incluye las emisiones de GEIl derivadas de la
agricultura, el uso de la tierra y la energia necesaria para
la produccion.

I
I
|
APG —
1
SPL —
I
RML —
|
Synth FOHeo J
'

- Biodegradabilidad superior para los 4 productos

- LAS y RML cerca del 100%
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Take this with you.
Revisit anytime.

Missed something? Want to explore further?
Scan or click below to open this presentation.
Anytime, anywhere.
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